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ABSTRAK

Perkembangan teknologi di era industri modern sekarang ini semakin pesat,
berbagai macam teknologi banyak bermunculan mulai dari teknologi yang baru
ditemukan, sampai teknologi yang merupakan perkembangan dari teknologi
sebelumnya. Terutama mengenai hal pemisahan/penyortiran barang semakin hari
semakin cepat waktu yang dibutuhkan untuk pemisahan barang berdasarkan jenis
bahan maupun warna barang. untuk mempermudah hal tesebut, maka sudah ada
beberapa sistem penyortiran yang baik menggunakan controller PLC dengan
sistem pneumatik. Sistem ini bekerja menggunakan sistem skuensial untuk
menentukan jenis bahan dan warna barang, dimana output dari sistem sequensial
tersebut adalah hasil dari pendeteksian barang berdasarkan jenis dan warna barang
jika memenuhi salah satu klasifikasi barang, maka nantinya barang tersebut akan
diarahkan oleh konveyor ke tempat penyortiran barang yang memenuhi klasifikasi
pada pendektesian barang yang nantinya akan di simpan pada tempat
penyimpanan barang berdasarkan jenis bahan dan warna barang. Berdasarkan
hasil pengujian sistem ini, waktu pendeteksian barang memerlukan waktu kurang
lebih 5 detik dan proses penyortiran barang memerlukan waktu kurang lebih 11,19
detik.

Kata kunci : Omron CP1E , PROGRAMABLE LOGIC CONTROL ( PLC), Sistem
Squensial, Sistem Pneumatik, Penyortiran Barang.
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ABSTRACT

The development of technology in the era of modern industry is now increasingly
rapid, many kinds of technologies emerge from the newly discovered technology,
until the technology that is the development of the previous technology. Especially
regarding the separation/sorting of items increasingly the day the faster time
needed for the separation of items based on the type of material and the color of
items. To simplify things, then there are already some good sorting systems using
a PLC controller with pneumatic system. This system works using a skuential
system to determine the type of material and the color of the items, where the
output of the sequential system is the result of item detection based on the type
and color of items if it meets one of the classification of items, Then the goods will
be directed by the conveyor to the place of reject itemss that meet the
classification on the short of items that will be stored in the storage of items based
on the type of material and color of items. Based on the test results of this system,
the item detection time takes approximately 5 seconds and the process of sorting
of items takes approximately 11.19 seconds.

Keywords: Omron CP1E, PROGRAMABLE LOGIC CONTROL (PLC), squential
system, pneumatic system, sorting items.
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