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ABSTRAK 

 

Nama     : Febi Rizqi Maulana 

Program Studi    : Teknik Mesin Diploma III 

Judul    : Analisa Waktu Dan Optimasi Proses Pembuatan 

     Tracker Magnet Multi Fungsi 

 

Tracker magnet ( rotor ) dikenal sebagai alat bantu khusus untuk 

mengendurkan atau mencopot komponen mesin yang tidak dapat dijangkau 

dengan kunci biasa. Tracker Magnet ( rotor ) ini banyak digunakan di dunia 

perawatan sepeda motor. Proses pembuatan tracker magnet ( rotor ) menggunakan 

bahan S45C, dengan perbandingan penggunaan jenis mesin konfensional atau 

mesin CNC Milling sebagai proses pembuatan alat Tracker Magnet ( rotor ). 

Analisa optimasi digunakan untuk mengoptimalkan efisiensi pemilihan 

penggunaan mesin dari segi waktu dan biaya. Analisa optimasi didapatkan 2 

variabel dari mesin konvensional dan mesin CNC Milling. Perancangan dan 

pembuatan alat tracker magnet ( rotor ) dibutuhkan analisa perhitungan waktu 

sebagai acuan dalam memproduksi masal alat tracker magnet ( rotor ). 

Kata Kunci : Tracker magnet ( rotor ), analisa waktu, optimasi pembuatan 
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ABSTRACT 

 

Name  : Febi Rizqi Maulana 

Program Study : Mechanical Engineering Diploma III 

Title    : Analisa Waktu Dan Optimasi Proses Pembuatan 

     Tracker Magnet Multi Fungsi 

 

Magnetic trackers (rotors) are known as special tools for loosening or 

removing engine components that cannot be reached with a regular key. Tracker 

Magnet (rotor) is widely used in the world of motorcycle maintenance. The 

process of making a magnetic tracker (rotor) uses S45C material, with a 

comparison of the use of conventional machine types or CNC Milling machines as 

the process of making Magnet Tracker tools (rotors). Optimization analysis is 

used to optimize the efficiency of machine usage selection in terms of time and 

cost. Optimization analysis obtained 2 variables from conventional machines and 

CNC Milling machines. The design and manufacture of magnetic tracker tools 

(rotors) requires the analysis of time calculations as a reference in mass 

producing magnetic tracker devices (rotors).  

Keywords: Magnet tracker (rotor), time analysis, manufacturing optimization 
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C = Carbon [%] 

Si = Silikon [%] 

Mn = Maganese [%] 

Fe = Ferrum [%] 

Mo = Molybdenum [%] 

Mi = Nikel [%] 

Cr = Chromium [%] 

S = Sulfur [%] 

V = Fanadium [%] 
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P = Fosforus [%] 

A = Banyaknya sumber yang digunakanuntuk menghasilkan unit [Waktu] 

X, Y = Banyaknya Kegiatan Yang Menggunakan Sumber [Waktu] 

C = Batasan Untuk Sumber [Waktu] 
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