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ABSTRAK 
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Judul    : Proses Pembuatan Tracker Magnet Multi Fungsi 

 

Tracker magnet ( rotor ) dikenal sebagai alat bantu khusus untuk 

mengendurkan atau mencopot komponen mesin yang tidak dapat dijangkau 

dengan kunci biasa. Tracker Magnet ( rotor ) ini banyak digunakan didiunia 

perawatan sepeda motor. Oleh karena itu, tracker magnet  (rotor ) sengaja di 

desain untuk kebutuhan special yang keberadaannya sangat penting. Tracker 

Magnet ( rotor ) ini berfungsi sebagai solusi mengatasi dalam proses perbaikan 

atau bongkar pasang komponen magnet  (rotor ) sepeda motor tertentu. Tracker 

Magnet ( rotor ) ini dibagi dalam beberapa jenis, tergantung tipe kendaraan yang 

akan dibongkar. Untuk itu diciptakannya tracker magnet multifungsi ini guna 

mengefisiensikan ruang alat, waktu dan biaya operasional teknisi pada saat 

mengunakan tracker magnet ( rotor ) ini. Tracker magnet  (rotor ) multifungsi ini 

menggabungkan 3 jenis motor Yamaha, yaitu motor matic, moped dan sport. 

Kata Kunci : Tracker magnet ( rotors ), Metode VDI 2221 
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ABSTRACT 
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Program Study : Mechanical Engineering Diploma III 

Title       : Proses Pembuatan Tracker Magnet Multi Fungsi 

 

 

Tracker magnets ( rotors ) are known as special aids for loosening or 

removing machine components that cannot be reached with ordinary keys. 

Tracker Magnet  (rotor ) is widely used in the world of motorcycle maintenance. 

Therefore, the magnetic tracker ( rotor ) is deliberately designed for special needs 

whose existence is very important. This Magnetic Tracker  (rotor ) serves as a 

solution to overcome in the process of repairing or disassembling certain 

motorcycle magnetic components ( rotor ). Magnetic Tracker  (rotor ) is divided 

into several types, depending on the type of vehicle to be dismantled. For this 

reason, this multifunctional magnetic tracker was created in order to streamline 

tool space, time and operational costs for technicians when using this magnetic 

tracker (rotor). This multifunctional magnetic tracker ( rotor )  combines 3 types 

of Yamaha motorcycles, namely automatic, moped and sport motorbikes. 

Keywords : Tracker magnets ( rotors ), VDI Method 2221 
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